（××××工程）施工方案

一、项目基本情况（基本信息）

（一）业主名称：（建设单位）

（二）工程名称：

（三）工程类型：（新建工程、维修工程、新建与大修混合工程…………）

（四）工程地点：（施工现场地址）

（五）工程的环境条件

1、工程项目的土建安装自××××开工至今的进展情况（阶段）、资金、工程总包、转包、分包及附属条件等叙述。

2、防腐施工时间段：自××××年××月××日至××××年××月××日
3、气象（候）：（季节、室内室外施工、地形高低、是否潮湿………）

4、施工协作条件：（有无交叉施工、交通运输、施工场地、施工用水电压缩空气供应、消防、医务、生活条件………）

（六）腐蚀防护设计情况（或业主要求）

1、设计单位
2、腐蚀介质及环境、腐蚀等级

3、防腐层结构

4、对施工技术、经济、材料供应、使用寿命（或质保寿命）的要求

5、其他要求

（七）工程量：（×××m2/××× 吨）

其中：（以下分单项工程叙述）

1、按基体处理、防腐蚀用的主材或设备名称进行工程分项（单项工程），并勘验各分项工程的工程量。

2、叙述每一项分项工程中的设备新与旧、原涂层情况、原始表面锈蚀等级（各多少 平方米、或%、或多少台）；混凝土表面干与湿、新与旧、强度等级等。

3、叙述现场施工中的高空作业、密闭容器内（有限空间）作业………

说明：※1、上述内容的相当一部分可从“招标书”或“设计文件”中摘抄使用；

                    ※2、“现场勘察”是招投标必有程序，施工（技术）方案是投标书内容。

二、编制依据

1、按各分项工程适用的施工技术规范及配套的质量验收规程列出编号、名称（甲方委托乙方设计或补充设计时，则须增加设计规范的编号、名称）。

2、现场施工适用的安全、环境、健康方面的技术规程（或文件）。

3、甲方提供的设计文件名称、图号。

4、招标书名称、编号

①“地上设备管道及钢结构涂装工程”、“埋地设备管道“涂料防腐蚀工程适用SH/T 3606-2011、SH/T3548-2011；

②“块材衬里“、”纤维增强塑料（玻璃钢）衬里“、”橡胶衬里“、“塑料衬里”、”玻璃鳞片衬里“、”铅衬里“、”喷涂聚脲衬里“、”氯丁胶乳水泥砂浆衬里“（请注意“衬里”二字）、“金属热喷涂层”适用GB50726-2011、GB50727-2011；
③地坪工程适用GB/T 22374-2008、HG/T3829-2006等标准；

④单“涂料涂层”（涂装）按SH/T3606、GB50726、GB50212顺序并视该涂料在哪个规范中被推荐而选择；

⑤除涂装外的其它防腐工程的“表面处理”随主材走，不要混用；
⑥行业标准不要与GB混用；

⑦尊重业主意见，加强讲解说明。

三、对防腐层结构、主要材料的确认、论证

1、对原设计结构有修改或补充时，要进行论证说明。

2、在所有的防腐蚀工程质量验收规范中，原材料（含干喷射除锈使用的磨料）都无一例外地属于“主控项目”。对每一种防腐蚀材料均须列出：产品名称（全称）、生产厂家、产品型号规格、包装、成分（单、双组分）、密度（kg/升或g/cm3）、施工干燥性能、附着力、涂层干膜厚度、每公升漆涂刷面积××m2或体积固体含量××%、对表面处理的要求、对施工温度、湿度要求、使用混合比要求等。

       必要时（竞标），须对主要防腐材料进行品种、性价比等供货方面进行论证。

       四、施工方法与程序、工程质量控制

       （一）按各分项工程逐项编制施工工艺流程方框图
       附例1（a、b、c）：某防腐工程的室外、室内、交界处三个分项工程（按材料、结构层不同划分）的工艺方框图。
      （二）质量控制

      按各分项工程列出主控项目、一般项目的指标名称、质量要求、检验方法，还要区分自检、互检、共检，注意以下说明：

      ※1、表面处理清洁度用GB 8923的照片对比确定，Sa的粗糙度用对比样块（板）对比确定，St的粗糙度一般不检查，但应在操作作业指导中明确交待使用的工具，且不可长时间打磨得太光滑。
      ※2、涂层用湿膜规需注明梳规或轮规，磁性测厚仪是杠杆还是笔式。
      ※3、目视检查要明确光线条件和用不用放大镜（倍数）。

      ※4、环境条件记录要明确表格、指标名称、读数间隔等。

      ※5、有些工程可作成附例2的《工序质检控制单》。

      （三）施工步骤叙述：（按各分项工程的流程方框图顺序分别编列，相同工序可合并）含每一道工序的工艺参数、质量要求、使用机具、操作要求（含记录表格编号等）、检测指标及仪器。

      1、基体原始表面检查、清理（含搭架）
      2、表面处理工艺叙述

      3、试涂（为解决涂料与基体的配套、涂层间配套、操作与环境配套、或为获得某项工艺参数如厂家只有质量固含量而无体积固含量时，最快捷而又可靠的办法是通过试涂求得（干膜厚度/湿膜厚度=体积固含量%）………时）
      4、底涂（含刮腻子）工艺叙述（含配料）

      5、中涂工艺叙述（含配料）

      6、面涂

      ※有些工程可作成如附例3的《作业指导书》

      五、健康、安全、环境管理（HSE）

      先要明确有毒有害物质有哪些？数量？危害程度？然后才能上措施，措施分物质的和管理两个方面，不能无的放矢。现场施工可按GB50484-2008中的有关章节、HGJ229-91中的“安全技术”有关段落。SH/T3505-1999中也有很多具体而实用的东西可以参考。

      六、机具、检测仪器的配置

      可列表（名称、型号规格、数量、性能及用途），包括：

      1、工艺操作用机具，如：搅拌机（电动、手动、真空……）、配料台秤、配料量具、角磨机、无气喷涂机……….。
      2、检测仪器：干湿温度计、表面温度计、湿膜规…….。
      3、安全、消防设施：空气呼吸器、灭火器、安全带、安全警示标…….。

      4、起重、运输机具：吊兰、卷扬机…….。

      5、………

      七、施工组织

      项目部（工程队）组织结构图、各工作人员调配列表；材料仓储、运输、机具进出调配；施工工序进度计划（含隐蔽工程中间交接工序安排）………等。

      八、施工预算

      可按分项工程每平方米的表面处理、底漆、中间漆、面漆多少元进行预算报价。
                                                                            2013年4月26日

